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UNSER STOLZ
“MADE IN ITALY"

Seit mehr als 50 Jahren arbeitet MOSA konzentriert an der Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit seiner Produkte. Erfahrung, Einsatz und Innovation
brachten MOSA weltweit in eine fihrende Position. Konstruktion und Design der Maschinen werden den Anforderungen an die Stromerzeugung

und dem SchweiBen, stets gerecht. MOSA steht flr Stromaggregate, motorbetriebene SchweiBgerate und Lichtmaste.

I I
MADE IN ITALY

MOSA arbeitet und produziert unter Einhaltung der ISO 9001. Dieses Verfahren nutzt fortschrittlichste Technologie und bestausgebildetes Personal
mit speziellem Know-how. Dies gilt in allen Prozessphasen, von der Planung, Gber die Auswahl der Rohstoffe und Lieferanten, bis zur Produktion
der verschiedenen Bauteile und der Montage, sowie dem strengen Testverfahren. Das stellt die traditionellen Merkmale des Begriffs “Made in Italy”

dar.




DER PRODUKTBEREICH

COMPACT WELDERS
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DIGITAL WELDERS DSP
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PRODUKTBEREICH
COMPACT WELDERS

“POWER OPTIMIZER” SYSTEM

Einige SchweiBaggregate verfligen tber die Funktion “Power Optimizer”, entworfen und patentiert von MOSA.
Es handelt sich um eine Uberwachungstechnik zur Vermeidung einer Ubertastung des Motors bei Betrieb im
Bereich der maximalen Leistung.

Mit dem “Power Optimizer” kann ein sicherer und optimaler Betrieb unter allen SchweiBbedingungen gesichert
werden.

ECONOMISER
Die Anwesenhett eines Economisers verwirklicht das Konzept der “Stromversorgung auf Abruf” und
ermdglicht sowohl Kraftstoffeinsparungen als auch eine Verringerung des MotorverschieiBes.
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FESTE STRUKTUR
GRIFE Es hat eine Stahlkonstruktion mit Motor und Lichtmaschine, die auf Schwingungsd@mpfem

Der Griff tiber der Maschine ermdglicht einen besseren Halt fir den montiert sind, um Gerdusche zu reduzieren und die Lebensdauer zu verlangem.

Transport.




COMPACT WELDERS

NEW MAGIC WELD

MAGIC WELD 200 MAGIC WELD 200 YDE

o
YQ
Evﬁwﬁé
SCHWEISSPROZESSE SCHWEISSPROZESSE SCHWEISSPROZESSE
HONDA GX200 : ) HONDA GX270 : . YANMAR L70V : )
4000 U/min o Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK) 3600 U/min o Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK] 3600 U/min o Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK)
STANDARD: STANDARD: STANDARD:
e |ichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom e | ichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom e |ichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom
 Hochfrequenz und SchweiBstromsteuerung o Hochfrequenz und SchweiBstromsteuerung © Hochfrequenz und SchweiBstromsteuerung
e Hilfsspannung DC mit Mikrounter‘orechung zum Schutz der Werkzeuge e (leichstrom einphasig 50 Hz erzeugt vonulnvener © Power optimiser (Optimierungssystem der Motorleistung)
o Apstellen des Motors bei ungeniigender Olmenge (ol alert) o Abstellen des Motors bei ungentigender Olmenge (ol alert)  Gleichstrom einphasig 50 Hz erzeugt vonulnver‘[er
© Power optimiser (Optimierungssystem der Motorleistung) o Power optimiser (Optimierungssystem der Motorleistung) o Abstellen des Motors bei ungentigender Oldruck
e | eerlaufautomatik (Auto-Idle) o | eerlaufautomatik (Auto-Idle)
NEW MAGIC WELD MAGIC WELD 200 MAGIC WELD 200 YDE

SCHWEISSTEIL D.C.
Kraftstoff 30A + 150A 20A + 200A 20A = 200A
Schweissgleichstrom 150A 60% 200A 60% 170A 60%
Leerlaufspannung (Leerlaufspannung) 67V 7oV 7oV

GENERATION / ALTERNATOR

PERMANENT MAGNET, SELBSTERREGEND, BURSTENLOS

PERMANENT MAGNET, SELBSTERREGEND, BURSTENLOS

PERMANENT MAGNET, SELBSTERREGEND, BURSTENLOS

Leistung dreiphasig / / /

Leistung einphasig 2 kW /230Vc.c./8.7 A 3kVA/230V/13A 3.3kVA/230V/14.3A
Leistung einphasig 1.6 kW /230Vc.c. /6.9 A 2.5kVA/230V/109A 3KVA/230V/13A
Isolationsklasse H H H

Frequenz / 50 Hz 50 Hz

MOTOR 4-TAKT

Typ HONDA GX200 HONDA GX270 YANMAR L70V
Kraftstoff Benzin Benzin Diesel

Hochstleistung netz 4 KW (5.5 HP) 6.3kW (8.5 HP) 4.9 kW (6.7 HP)
Zylinder / Hubraum 1/196 cm® 1/270 cm® 1/320 cm®
Kraftstoffverbrauch (SchweiBen 60%) 1.11/h 1.51/h 1.01/h

Tankinhalt 311 531 3.31

Laufzeit (SchweiBen 60%) 3h 35h 3.3h

Schutzart IP IP 23 IP23 P23

Abmessungen LxBxH (mm) 440x380x490 630x490x540 630x490x540

Trocken 34 kg 61 kg 91 kg

Schallpegelwert Lwa (druck LpA) 99 dB(A) (74 dB(A) @ 7 m) 99 dB(A) (74 dB(A) @ 7 m) 103 dB(A) (78 dB(A) @ 7 m)




TS 200 BS/CF

HONDA GX390 SCHWEISSPROZESSE

3000 U/min

a8a

STANDARD:

o | ichthogenschweiBaggregat Gleichstrom

 Doppelter SchweiBausgang 20A + 100A/90A + 190A

o Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig

o F-Schutz Schalter

o Abstellen des Motors bei ungentigender Olmenge (ail alert)

TS 200 BS/CF TS 200 DES/CF TS 200 BS/EL
SCHWEISSTEIL D.C.
Kraftstoff 20A = 100A / 90A = 190A 20 +100A/90 +190A 20 + 155 A
Schweissgleichstrom 190A 35% - 160A 60% - 120A 100% 190 A 35% - 160 A 60% - 120 A 100% 155 A 60% - 120 A 100%
Leerlaufspannung (Leerlaufspannung) 98V 98V 65V
GENERATION / ALTERNATOR 3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTREGULIEREND, 3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTREGULIEREND, 3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTREGULIEREND,
BURSTENLOS BURSTENLOS BURSTENLOS
Leistung dreiphasig 6 KVA/400V/8.7A 6KVA/400V/8.7A 6KVA/400V/8.7A
Leistung einphasig 5KVA/230V/21.7 A 5KVA/230V/21.7A 4KVA/230V/17.4A
Leistung einphasig 2KVA/110V/22.7 A 2KVA/48V/416A 2KVA/48V/416A
Isolationsklasse H H H
Frequenz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Typ HONDA GX390 YANMAR L100V HONDA GX390
Kraftstoff Benzin Diesel Benzin
Hochstleistung netz 8.3 kW (11.3 HP) 6.5 kW (8.8 HP) 8.2 KW (11.1 HP)
Zylinder / Hubraum 1/389 cm® 1/435cm® 1/389 cm®
Kraftstoffverbrauch (SchweiBen 60%) 2.1 1/h 11/h 21 1/h
Tankinhalt 6.11 551 6.11
Laufzeit (SchweiBen 60%) 3h 55h 3h
Schutzart IP P23 P23 IP 23
Abmessungen LxBxH (mm) 910x530x620 900x550x620 870x525x590
Trocken 111 kg 133 kg 105W kg
Schallpegelwert Lwa (druck LpA) 98 dB(A) (73 dB(A) @ 7 m) 99 dB(A) (74 dB(A) @ 7 m) 98 dB(A) (73 dB(A) @ 7 m)

» Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK]

TS 200 DES/CF

SCHWEISSPROZESSE

YANMAR L100V + Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK]

3000 U/min

STANDARD:

o | ichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom

 Doppelter SchweiBausgang 20A + 100A/ 90A + 190A
 Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig
 F-Schutz Schalter

o Motorschutz niedriger Oldruck

TS 200 BS/EL

SCHWEISSPROZESSE

HONDA GX390 » Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK]

3000 U/min

STANDARD:

| ichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom

 SchweiBstrom Regelung - Elektronisch

 Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig
 Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verflighar
® H-Schutz Schalter

o Abstellen des Motors bei ungeniigender Olmenge (ail alert)




COMPACT WELDERS

TS 200 BS/EL P TS 200 DES/EL TS 250 KD/EL

m@“&
SCHWEISSPROZESSE SCHWEISSPROZESSE SCHWEISSPROZESSE
Hgg&%ﬁﬁgo o Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK] YAS’\:]“(’)I;\ 3 /II';;:]OV o Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK) K0:I6(E)I; EI/JH:IiZIWZ + Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK)

STANDARD: STANDARD: STANDARD:
o | ichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom o | ichthogenschweiBaggregat Gleichstrom o | ichthogenschweiBaggregat Gleichstrom
 SchweiBstrom Regelung - Elektronisch o SchweiBstrom Regelung - Elektronisch  SchweiBstrom Regelung - Elektronisch
o Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig o Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig o Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig
o Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verfiighar o Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verfiighar o Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verfiighar
e F-Schutz Schalter . ® F-Schutz Schalter o F-Schutz Schalter
o Abstellen des Motors bei ungentigender Olmenge (il alert) o Motorschutz niedriger Oldruck © Rohrrahmen

TS 200 BS/EL P TS 200 DES/EL TS 250 KD/EL
SCHWEISSTEIL D.C.
Kraftstoff 20 =170A 20+170A 20 =250 A
Schweissgleichstrom 170 A60% - 140 A 100% 170 A60% - 130 A 100% 250 A 35% - 200 A 60%
Leerlaufspannung (Leerlaufspannung) 65V 65V 70V
GENERATION / ALTERNATOR 3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTREGULIEREND, 3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTREGULIEREND, 3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTREGULIEREND,

BURSTENLOS BURSTENLOS BURSTENLOS
Leistung dreiphasig 6KVA/400V/8.7A 6KVA/400V/8.7A 6.5kVA/400V /9.4 A
Leistung einphasig 4KVA/230V/17.4A 5KVA/230V/21.7A 45KVA/230V/19.5A
Leistung einphasig / 2KVA/48V/41.6 A 2KVA/48V /416 A
Isolationsklasse H H H
Frequenz 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Typ HONDA GX390 YANMAR L100V KOHLER KD477/2
Kraftstoff Benzin Diesel Diesel
Hochstleistung netz 8.2 KW (11.1 HP) 6.3 kW (8.5 HP) 14.9 KW (20.3 HP)
Zylinder / Hubraum 1/389cm® 1/435cm® 2/954 cm®
Kraftstoffverbrauch (SchweiBen 60%) 2 1h 11h 1.71/h
Tankinhalt 6.11 551 9l
Laufzeit (SchweiBen 60%) 3h 55h 5.3h
Schutzart IP IP 23 IP 23 P23
Abmessungen LxBxH (mm) 870x525x590 900x550x620 1050x530x630
Trocken 105 kg 133 kg 200 kg
Schallpegelwert Lwa (druck LpA) 98 dB(A) (73 dB(A) @ 7 m) 99 dB(A) (74 dBA) @ 7 m) 103 dB(A)(78 dB(A) @ 7m)

—



PRODUKTBEREICH
POWER WELDERS

V| MOTORSCHUTZ
_I Der Motorschutz ES oder EV schiitzt den Motor bei zu
S zu niedrigem Oldruck und zu hoher Temperatur. Das

System besteht aus einer Steuerplatine Bedienung
und Kontrolle und einer Motorstopp-Vorrichtung:
Solenoid (ElettroStop.), Elektroventil a (ElettroValvola).

SICHERHEITSVERSCHLUSS

m Das Bedienfeld kann mit einem Vorhdngeschloss BREITE ZUGANGLICHKEIT ZUM MOTOR p
geschlossen werden und enthalt die Steckdosen Hebetiir fiir einfache Wartung (Austausch von Luft-, Ol- und
und Bedienelemente der Maschine. Kraftstofffittem).




POWER WELDERS

CS 230 YSX CC/CV

SCHWEISSPROZESSE

o Schweissen mit ummantelten
o Wolframelektrode GTAW (TIG)
DrahtschweiBen GMAW (MIG)

YANMAR L100V
3000 U/min

STANDARD:

o SchweiBaggregat zum Multiprozessor Lichtbogenschweissen

 Hochfrequenz und SchweiBstromsteuerung
o Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig

o Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verfiighar

e Motor Schutz EV

© Power optimiser (Optimierungssystem der Motorlgistung)

SCHWEISSTEIL D.C.

Kraftstoff

Schweissgleichstrom
Leerlaufspannung (Leerlaufspannung)

GENERATION / ALTERNATOR

+ Kerndrahtschweifien FCAW [FLUXCORED)

TS 300 KSX EL

KOHLER KD 477/2

Elektroden SMAW (STICK) 3000 Umin

 STANDARD:
o | ichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom
o SchweiBstrom Regelung - Elektronisch

o Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig
o Hifsstromleistung auch wéhrend der SchweiBphase verfiigbar

o F-Schutz Schalter
e Motor Schutz EV

CS 230 YSX CC/CV

20 + 210 A (STICK - TIG) 14 V + 44 V (MIG)
210 A60% - 180 A 100%
65V

3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTRE-
GULIEREND, BURSTENLOS

SCHWEISSPROZESSE
o Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK]
o Wolframelektrode GTAW (TIG)

KOHLER KD 477/2
3000 U/min

 STANDARD:

o SchweiBaggregat zum Multiprozessor Lichtbogenschweissen
 Hochfrequenz und SchweiBstromsteuerung

o Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig

o Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verfiigbar

e \otor Schutz EP7

 Power optimiser (Optimierungssystem der Motorlgistung)
 Tank mit groBem Fassungsvermdgen (38 )

SCHWEISSPROZESSE

+ Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK)
o Wolframelektrode GTAW (TIG)

+ DrahtschweiBien GMAW (MIG)

+ Kerndrahtschweifien FCAW (FLUXCORED)

CS 350 KSX CC/CV

STANDARD:

o | ichthogenschweiBaggregat Gleichstrom

o SchweiBstrom Regelung - Elektronisch

o Spezialfunktion BC (Base Current) zum Rohrschweissen
 Doppelte SchweiBskala

YANMAR 3TNV76
3000 U/min

TS 350 YSX BC

SCHWEISSPROZESSE
* Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK]
+ Wolframelektrode GTAW (TIG mit Abstrich)

o Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verfiighar

o \Nasserdichtes Fundament

 Nottaste
TS 300 KSX EL

20 + 300 A
300 A 60% - 250 A 100%
70V

3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTRE-
GULIEREND, BURSTENLOS

CS 350 KSX CG/CV

20 + 350 A (STICK-TIG) 14 V = 44 V (MIG)
350 A 35% - 300 A 60% - 250 A 100%
66V

3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTRE-
GULIEREND, BURSTENLOS

e [-Schutz Schalter
e Motor Schutz EP7

TS 350 YSX BC

20 + 350 A
350 A 35% - 320 A 60% - 270 A 100%
75V

3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTRE-
GULIEREND, BURSTENLOS

Leistung dreiphasig 6KVA/400V/8.7A 10KVA/400V/14.4 A 10KVA/400V/14.4 A 12KVA/400V/17.3A
Leistung einphasig 5KVA/230V/21.7A 5KVA/230V/21.7A 5KVA/230V/21.7 A 7KVA/230V/30.4A
Leistung einphasig / 5KVA/48V /104 A 5KVA/48V /104 A /

Isolationsklasse H H H H

Frequenz 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Typ YANMAR L100V KOHLER KD 477/2 KOHLER KD 477/2 YANMAR 3TNV76
Kraftstoff Diesel Diesel Diesel Diesel

Hochstleistung netz 6.3 kW (8.5 HP) 14.9 kW (20.3 HP) 14 kW (19 HP) 16.5 kW (25.4 HP)
Zylinder / Hubraum 1/435cm® 2 /954 cm® 2/954 cm® 3/1116 cm®
Kraftstoffverbrauch (SchweiBen 60%) 11h 2.51h 2.51Mh 3.41/h

Tankinhalt 231 231 381 45

Laufzeit (SchweiBen 60%) 23h 9.2h 15.2h 13h

Schutzart IP IP 23 P23 P23 IP 23

Abmessungen LxBxH (mm) 1020x645x930 1320x790x750 1230x690x925 1610x720x1110
Trocken 230 kg 370 kg 345 kg 530 kg

Gemessener Schallpegelwert Lwa (druck LpA) 91 dB(A) (66 dB(A) @ 7 m) 96 dB(A)(71 dB(A) @ 7m) 94 dB(A) (69 dB(A) @ 7 m) 92 LWA (67 dB(A) @ 7m)
Garantierter Schallpegelwert Lwa (druck LpA) 92 dB(A) (67 dB(A) @ 7 m) 97 dB(A)(72 dB(A) @ 7m) 95 dB(A) (70 dB(A) @ 7 m) 93 LWA (68 dB(A) @ 7m)

_



TS 400 KSX EL

SCHWEISSPROZESSE
» Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK]
+ Wolframelektrode GTAW (TIG mit Abstrich)

KOHLER KD 625/2
3000 U/min

STANDARD:

* | ichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom
 SchweiBstrom Regelung - Elektronisch
 Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig

 Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verflighar

 FI-Schutz Schalter
© Motor Schutz ES

SCHWEISSTEIL D.C.

Kraftstoff

Schweissgleichstrom
Leerlaufspannung (Leerlaufspannung)

GENERATION / ALTERNATOR

TS 400 PS BC

PERKINS 404A-22G1
1500 U/min

0

 STANDARD:

* | ichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom
o SchweiBstrom Regelung - Elektronisch
 Speziaffunktion BC (Base Current) zum Rohrschweissen

© Doppelte SchweiBskala

© Buchse zum Fugenhobeln (Arc Gouging)
o Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verfiigbar

 FI-Schutz Schalter
© Motor Schutz ES

 Nottaste
TS 400 KSX EL
20 +400A
400 A 35% - 350 A 60% - 300 A 100%
70V

3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTRE-

GULIEREND, BURSTENLOS

SCHWEISSPROZESSE
* Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK]
* Wolframelektrode GTAW (TIG mit Abstrich)

PERKINS 404A-22G1
1800 U/min

EH

 STANDARD:

* | ichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom

 SchweiBstrom Regelung - Elektronisch

 Speziaffunktion BC (Base Current) zum Rohrschweissen
 Doppelte SchweiBskala

© Buchse zum Fugenhobeln (Arc Gouging)

 Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verfiighar

 FI-Schutz Schalter
© Motor Schutz ES
 Nottaste

TS 400 PS BC

20 + 400 A
400 A 60% - 350 A 100%
70V

3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTRE-
GULIEREND, BURSTENLOS

SCHWEISSPROZESSE
» Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK]
+ Wolframelektrode GTAW (TIG mit Abstrich)

TS 500 PS BC

STANDARD:

o | ichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom
 SchweiBstrom Regelung - Elektronisch
 Speziaffunktion BC (Base Current) zum Rohrschweissen

PERKINS 1103A-33TG1
1500 U/min

TS 600 PS BC

SCHWEISSPROZESSE
* Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK]
* Wolframelektrode GTAW (TIG mit Abstrich)

 Doppelte SchweiBskala

© Buchse zum Fugenhobeln (Arc Gouging)
 (eneratore di corrente c.a. disponibile anche in saldatura

 FI-Schutz Schalter
© Motor Schutz EP7

 Nottaste

TS 500 PS BC

20 + 500 A
500 A 35% - 450 A 60% - 400 A 100%
70V

3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTRE-
GULIEREND, BURSTENLOS

TS 600 PS BC

20 + 600 A
600 A 35% - 550 A 60% - 500 A 100%
75V

3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTRE-
GULIEREND, BURSTENLOS

Leistung dreiphasig 13kVA/400V/18.7 A 16 kVA/400V /231 A 16 kVA/400V/23.1A 40KVA/ 400V /57.7 A
Leistung einphasig 7KVA/230V/30.4A 12KVA/230V /522 A 12KVA/230V/52.2 A 15KVA/230V/65.2 A
Leistung einphasig 5KVA/48V /104 A 5KVA/48V /104 A 6KVA/110V/54.4 A 8KVA/110V/72.7 A
Isolationsklasse H H H H

Frequenz 50 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz

MOTOR 4-TAKT

Typ KOHLER KD 625/2 PERKINS 404A-22G1 PERKINS 404A-22G1 PERKINS 1103A - 33TG1
Kraftstoff Diesel Diesel Diesel Diesel

Hochstleistung netz 18.8 kW (25.5 HP) 20.3 kW (27.6 HP) 22.6 KW (30.7 HP) 45.6 KW (62 HP)
Zylinder / Hubraum 2/1248 cm® 4/2216 cm® 4/2216 cm® 3/3300 cm?®
Kraftstoffverbrauch (SchweiBen 60%) 3.21h 3.81h 4.21h 61/h

Tankinhalt 261 60 | 601 651

Laufzeit (SchweiBen 60%) 8h 16h 145h 10.5h

Schutzart IP IP 23 IP 23 P23 P23

Abmessungen LxBxH (mm) 1455x840x880 1720x980x1110 1720 x 980 x 1110 mm 2030x870x1130
Trocken 465 Kg 780 kg 780 kg 1025 kg
Schallpegelwert Lwa (druck LpA) / / 94 dB(A) (69 dB(A) @ 7 m) 95 dB(A) (70 dB(A) @ 7 m)
Gemessener Schallpegelwert Lwa (druck LpA) | 96 dB(A)(71 dB(A) @ 7m) 91 LWA (66 dB(A) @ 7m) / /

Garantierter Schallpegelwert Lwa (druck LpA) 96 dB(A)(71 dB(A) @ 7m) 92 LWA (67 dB(A) @ 7m) / /




der mit Hochfrequenz (20 kHz) arbeitet.

WDC

Digitale Schweisssteuerung
Transformator

fir WDC

Chopper Briicke

Generator é— @ j
Q Y Sensor Hall

d—ﬂm—c

—
Drossel

Die Abkiirzung DSP, mit der diese MOSA SchweiBaggregate bezeichnet sind, steht fiir “Digital

Signal Processor” und bedeutet, dass die Regelung der Schweissparameter mit Digitaltechnik
: ausgefiinrt wird. Das heit genauer, in der DSP. Steuereinheit werden die Programme installiert,
.durch die die Uberwachung der verschiedenen gelagerten SchweiBprozesse ausgefiinrt wird.

Die Uberwachung wird durchgefiihrt durch einen Konverter Typ “Chopper” (Chopper System),

--bie,erhéhte Frequenz der Umsetzung ermdglicht bessere SchweiBeigenschaften gegentiber




PRODUKTBEREICH
DIGITAL WELDERSDSP

CARATTERISTICHE

Mittels eines Wahlschalters kann man zwischen 5 verschiedenen SchweiBprogrammen L

wahlen. Das Bedienteil - der—Steuereinheit ~DSP~—ist— mit~ einem-

1. LIFT ARG TIG - Filhrt TIG Schweissen- mit Uberwachung der Ziindung in Modalitat “Lift Rundsteckverbinder Typ  Militarversehen—an den-ein- MOSA— —— ="
Arc” aus. Der Lichtbogen entziindet sich durch einen einfachen Kontakt der Elektrode . Fernregler oder ein MOSA Drahivorschub angeschlossen werden

kann, zum MIG MAG Schweissen. Beim Einstecken des extéren

Anschlusses wird die Regelung-automatisch auf den Bed|enknopf
des Fernreglers umgeschaltet. = >
Alle Maschinen dieser Serie sind mit einerm d|g|talen MeBmstrument_ e %}
ausgestattet ~ zum- Ablesen * des SchweiBstroms und der— = ©

mit dem SchweiBstlick, ohne Streifen
2. STICK (3 PROGRAMME) - Speziell zum ELEKTRODENSCHWEISSEN (CC). Die
Programme unterscheiden sich untereinander durch drei verschiedene Grade der
Lichtbogendurchdringung (arc force), mit ansteigenden KurzschluBstromen.
3. MIG MAG - Zum Schweissen mit unterschiedlichen Drahten. SchweiBvorgange mit Schweissen & Kontrollleuchte VRD : : T
o lo e S e 0 »FecmemelieTe o« eFe e T =OLANEIBSPANNUNG 2 s
Konstantspannung (GV). e

DSP Voltmeter/Ampermeter

ee 00000000

Die software der Steuereinheit ist mit verschiedenen Funktionen ausgestatte
Version des SchweiBaggregates in das sie eingebaut ist, folgende:

, je nac

Digitales Bedienfeld

a) Power Optimizer - Diese Funktion verhindert die Uberlastung des Motors wahrend
des Schweissens

b) VRD - (Voltage Reduction Device) Diese Funktion reduziert die Leerlaufspannung auf
Sicherheitswerte bei Unterbrechung des SchweiBvorganges.

¢) Polumschaltung - Die Steuereinheit gibt den Befehl an den Polwendeschalter,
wenn vorhanden, der die Polumschaltung ausfiihrt.

e e 000000000000

Die Steuereinheit DSP flinrt auch einige Schutzfunktionen aus:
o (Uberhitzung des Konverters Chopper
o Uberstrom wihrend des Schweissens ( wegen Defekt oder Stérung)

e Nicht angeschlossener Stromsensor

e UnregelmaBigkeit der Netzspannung




DIGITAL WELDERS DSP

DSP 400 YSX

SCHWEISSPROZESSE

YANMAR 3TNV76
3000 U/min

o Wolframelektrode GTAW (TIG)
+ DrahtschweiBien GMAW (MIG)
+ KerndrahtschweiBen FCAW (FLUX CORED)

STANDARD:

o Digitale Hochfrequenzstrom und SchweiBspannungs Steuerung
o Spezifische SchweiBprogramme fiir Zellulose Elekiroden

o Doppelte SchweiBskala (HALF/FULL - 50% / 100%)

e Digitales Ampermeter und Voltmeter Schweissen

o Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig

o Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verfiighar
® Motor Schutz EP7

 Nottaste

o \Wasserdichtes Fundament

+ Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK)

DSP 500 PS

SCHWEISSPROZESSE

PERKINS 404A-226G1
1500 U/min

o Wolframelektrode GTAW (TIG)
W |+ Draftschueifen GMAW (MIG)
o Kerndrahtschweifen FCAW (FLUX CORED)

STANDARD:

o Digitale Hochfrequenzstrom und SchweiBspannungs Steuerung
o Spezifische SchweiBprogramme fiir Zellulose Elekiroden
 Doppelte SchweiBskala (HALF/FULL - 50% / 100%)

e Digitales Ampermeter und Voltmeter Schweissen

o Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig

o Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verfiigbar
® Motor Schutz EP7

 Nottaste

» Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK]

DSP 600 PS

SCHWEISSPROZESSE

PERKINS 1103A-33G
1500 U/min

o Wolframelektrode GTAW (TIG)
E o Drahtschweifien GMAW (MIG)
o Kemndrahtschweifien FCAW (FLUX CORED)

STANDARD:

o Digitale Hochfrequenzstrom und SchweiBspannungs Steuerung
 Spezifische SchweiBprogramme fiir Zellulose Elekiroden

o Doppelte SchweiBskala (HALF/FULL - 50% / 100%)

o Digitales Ampermeter und Voltmeter Schweissen

o Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig

o Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verfiighar
 Motor Schutz EP7

 Nottaste

 \Wasserdichtes Fundament

o Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK)

DSP 2x400 PS

SCHWEISSPROZESSE

o Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK]
o Wolframelektrode GTAW (TIG)

o Drahtschweifien GMAW (MIG)

o Kerndrahtschweifien FCAW (FLUX CORED)

PERKINS 1103A-331G1
1500 U/min

a

STANDARD:

 Zwei von einander unabhéngige SchweiBpositionen 400A

o Digitale Hochfrequenzstrom und SchweiBspannungs Steuerung
o Spezifische SchweiBprogramme fiir Zellulose Elektroden

o Doppelte SchweiBskala (HALF/FULL - 50% / 100%)

o Amperometro e Voltmetro di saldatura

o Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verfiighar
 Motor Schutz EP5

DSP 400 YSX DSP 500 PS DSP 600 PS DSP 2x400 PS

SCHWEISSTEIL D.C. SMAW (STICK)/ GTAW GMAW (MIG)/ FCAW (FLUX SMAW (STICK)/ GTAW GMAW (MIG)/ FCAW (FLUX SMAW (STICK)/ GTAW GMAW (MIG)/ FCAW (FLUX SMAW (STICK)/ GTAW GMAW (MIG)/ FCAW (FLUX
(TIG) Modus CC CORED) - Modus CV (TIG) Modus CC CORED) - Modus CV (TIG) Modus CC CORED) - Modus CV (TIG) Modus CC CORED) - Modus CV

Regolazione corrente 10A = 400A - 10 = 500A - 10A + 600A - 10 = 400A |-

Regolazione tensione - 16V = 40V - | 16V + 40V - | 16V + 40V - | 16V + 36V

Schweissgleichstrom 402(/)'\06;5;/500/30 SUA60% 350A 60% - 300A 100% »504?(/)-\0?.\51?)(;% SUA60% 450A 60% - 400A 100% ?OSOAOE\ETU/E)(;‘)/? SUA60% 550A 60% - 500A 100% ?);igg/g:??o;/ua%% 60% %%‘;?A 60% - 2x330A

Leerlaufspannung (Leerlaufspannung) 65V - 62V ‘ - 60V ‘ - 68V ‘ -

GENERATION 50 HZ - 3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTREGULIEREND, BURSTENLOS

Leistung dreiphasig 12 KVA/400V/17.3 A 16 KVA / 400V /23.1 A 30 kVA/400V/43.3 A 40 kVA / 400V / 57.8 A

Leistung einphasig 7KkVA/230V/30.4A 12 KVA/ 230V /52.2 A 15 KVA/ 230V /65.2 A 20 kVA/230V/87 A

Leistung einphasig 5KkVA/48V /104 A 5KkVA/48V /104 A 5KkVA/48V /104 A 5KVA/48V/104 A

Isolationsklasse H H H H

Frequenz 50 Hz 50 Hz 50 Hz 50 Hz

Typ Yanmar 3TNV76 Perkins 404A-22G1 Perkins 1103A -33G1 Perkins 1103A -33TG1

Kraftstoff Diesel Diesel Diesel Diesel

Hochstleistung netz 16.5 KW (22.4 HP) 20.3 kW (27.6 HP) 30.4 kW (41.3 HP) 45.6 kW (62 HP)

Zylinder / Hubraum 3/1116 cm3 4/2216 cm® 3/3300 cm® 3/3300 cm?®

Kraftstoffverbrauch (SchweiBen 60%) 3.41/h 3.81/h 51/h 6.7 I/h

Tankinhalt 451 601 651 1021

Laufzeit (SchweiBen 60%) 13h 16h 13h 15h

Schutzart IP IP 23 IP 23 IP 23 IP 44

Abmessungen LxBxH (mm) 1610x720x1110 1720x980x1110 2030x870x1130 2490x1030x1480

Trocken 530 kg 750 kg 1000 kg 1350 kg

Gemessener Schallpegelwert Lwa (druck LpA) | 92 dB(A) (67 dB(A) @ 7 m) 91 LWA (66 dB(A) @ 7m) 94 dB(A) (69 dB(A) @ 7 m) 89 dB(A) (64 dB(A) @ 7 m)

Garantierter Schallpegelwert Lwa (druck LpA) | 93 dB(A) (68 dB(A) @ 7 m) 92 LWA (67 dB(A) @ 7m) 95 dB(A) (70 dB(A) @ 7 m) 90 dB(A) (65 dB(A) @ 7 m)




PRODUKTBEREICH
TSEVO /TS EVO 4

€©)

DIE PROFESSIONELLE MOTORSCHWEISSSERIE TS EVO - TS EVO MULTI4
DECKT DIE UNTERSCHIEDLICHSTEN ANWENDUNGSANFORDERUNGEN AB,
DANK DER VIELFALTIGEN KONFIGURATIONEN, IN DENEN SIE VORGESCHLAGEN WERDEN
AUF DEN PROFESSIONELLEN MARKT.




Die fiir den professionellen Einsatz_konzipierte TS EVO-Baureihe ist
mit Leistungen von 300bis:600 Ampere in 5 verschiedenen Modellen

erhéltlich.

Angetrieben von Dieselmotoren mit Luft- oder Wasserkiihlung der re-
nommiertesten Marken ermdglichen sie das SchweiBen in Gleichstrom
mit Elektrode oder WIG mit Kratzern und garantieren qualitativ hochwer-

tige Ergebnisse.

Bei den-motorisierten SchweiBern der Baureihe TS EVO MULTI4 handelt
es sich- um Mehrprozessmaschinen, mit denen Sie die am besten geei-

gnete-SchweiBmethode fiir den jeweiligen Einsatz auswahlen kénnen,
um stets die besten Ergebnisse zu erzielen.

Sie sind in 5 verschiedenen Modellen mit Leistungen zwischen 300 und
500 Ampere erhéltlich. Ein 2x280 Ampere Dual-Station-Modell wird
ebenfalls mitgeliefert, mit dem Sie die Maschine optimieren konnen,
indem Sie den gleichzeitigen Betrieb von zwei SchweiBern nutzen.

sergekuhlten Dieselmotoren der renommiertesten Marken angetrieben.

EVO CONTROL

EVO CONTROL

Ampere

EVO INSTRUMENT

MULTI4 CONTROL

EV0 INSTRUMENTS 4 CONTROL

Volt

MAXA

©0000000000000000000000000000000000000000000000000 o
0
.

MOTOREN DER BESTEN 3
MARKEN e

Um die motorgetriebenen SchweiBer der Serien TS EVO
und TS EVO MULTI4 anzutreiben, wurden Dieselmotoren E
oder Wasserkiihlung von den besten *

Herstellern der Welt ausgewdhlt, um ihre Leistung und
Zuverlassigkeit zu gewahrleisten.

mit  Luft-

Alle Maschinen der TS EVO MULTI4-Reihe werden von luft- oder was-

GROSSER TANK, HOHE
AUTONOMIE

Die motorgetriebenen SchweiBer der Serien TS EVO
und TS EVO MULTI4 sind mit einem groBziigigen

Kraftstofftank  ausgestattet, der eine  hohe

Betriebsautonomie garantiert.

©0000000000000000000000000000000000000000000000
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{ URSPRUNGLICHE
{ DREIPHASIGE ASYNCHRONE
LICHTMASCHINEN MOSA W

Die SchweiBer der Serien TS EVO und TS EVO MULTI4 el =& 2 W 2 Ll
¢ verwendenoriginale dreiphasigeAsynchrongeneratoren =
o von MOSA. Eine prézise konstruktive Wahl im Namen- - .-

der Zuverlassigkeit im Laufe der Zeit. DIGITALES e e s
: MOTORMANAGEMENT UND e
MASCHINENPARAMETER

Ein spezielles digitales-Modul, das in das Bedienfeld
eingesetzt ist, ermdglicht die Verwaltung des Motors
(Starten, ‘Stoppen, Motoralarme, Batteriespannung
des Kraftstoffstands usw.) und das Ablesen der
Erzeugungswerte (Frequenz und Spannung dreiphasig -
oder einphasig). - e _M_

P ©00000000000000000000000000000000000000000600000 o Z - e #5
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MODERNES UND
FUNKTIONALES DESIGN

e Die abgerundeten Kanten verhindern die Stagnation

von Sand, Staub und Wasser.
5 ¢ Kompakte Abmessungen ohne Vorspriinge erleichtern
OPTIMIERUNG DES KUHLSYSTEMS das Stapeln und den Transport.
Eine sorgfaltige Konstruktion hat es ermaglicht, die Kiihlstrome * Die groBen Taschen in der Basis ermdglichen eine
innerhalb der Struktur zu optimieren, um die Aufrechterhaltung einfache Handhabung mit einem Gabelstapler.
. der Leistung der SchweiBer auch unter schwierigsten e Der Hubhaken ist in die Karosserie integriert.
klimatischen Bedingungen zu gewahrleisten. » Das Abgasrohr, das auf dem Dach positioniert werden

kann, ist schwenkbar und abnehmbar.

e Die Zugénglichkeit der Maschine flir Wartungsarbeiten
wird durch zwei vollstdndig zu 6ffnende Seitenwande
sichergestellt.
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TS EVO /TS EVO MULTI4

TS 300 EVO

o] SCHWEISSPROZESSE
3000 U/min + Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK)

o Wolframelektrode GTAW (TIG mit Abstrich)

STANDARD:

o LichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom

o Elektronische Regelung von SchweiBstrom und Lichtbogen

o Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig disponibile durante la fase di saldatura
o Digitales Motorsteuerungs- und -managementmodul

o \Wasserdichtes Fundament

 Zentrale Hebedse

TS 400 EVO

L ol  SCHWEISSPROZESSE
3000 U/min o Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK)

- + Wolframelektrode GTAW (TIG mit Abstrich)

STANDARD:

e | ichthogenschweiBaggregat Gleichstrom

e Elektronische Regelung von SchweiBstrom und Lichtbogen

e Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig disponibile durante la fase di saldatura
e Digitales Motorsteuerungs- und -managementmodul

o Wasserdichtes Fundament

e Zentrale Hebedse

TS 600 EVO

it  SCHWEISSPROZESSE
1500 U/min o Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK)

+ Wolframelektrode GTAW (TIG mit Abstrich)

STANDARD:

| ichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom

o Elektronische Regelung von SchweiBstrom und Lichtbogen
© Doppelte SchweiBskala

© Buchse zum Fugenhobeln (Arc Gouging)
 Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig disponibile durante la fase di saldatura
o Digitales Motorsteuerungs- und -managementmodul
 Wasserdichtes Fundament

® Basis mit Taschen fiir Gabelstapler

® Zentrale Hebedse

o Stitzstruktur stapeln (max 2 Maschinen)

TS 300 EVO TS 400 EVO TS 600 EVO
SCHWEISSTEIL D.C.
Kraftstoff 20 +300A 20 + 400 A 20 + 550 A 20 + 600 A
Schweissgleichstrom 300A-60% | 250 A - 100% 350 A-60%1300A -100% 500 A - 60% | 400 A - 100% 550 A - 60% | 450 A - 100%
Leerlaufspannung (Leerlaufspannung) 66V 7oV 72V (78 V di picco) 75V (80 V di picco)
GENERATION / ALTERNATOR 3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTREGULIEREND, 3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTREGULIEREND, 3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTREGULIEREND,
BURSTENLOS BURSTENLOS BURSTENLOS
Leistung dreiphasig 10KkVA/400V/14.4 A 13KVA/400V/18.7 A 18 KVA/400V /26 A 20KkVA/400V/29.9A
Leistung einphasig 5KVA/230V/21.7 A 7KVA/230V/30.4A 10KVA/230V /43 A
Leistung einphasig 5KkVA/48V/104 A 5KVA/48V /104 A 5kVA/115V/43.5A
Isolationsklasse H H H
Frequenz 50 Hz 50 Hz 50 Hz \ 60 Hz
Typ KOHLER KD 477-2 KOHLER KD 625/2 DEUTZ F4L2011
Kraftstoff Diesel Diesel Diesel
Hochstleistung netz 14.9 kW (20.3 HP) 18.8 KW (25.5 HP) 29 KW (39.4 HP)
Zylinder / Hubraum 2/954 cm® 2/1248 cm® 4/3110 cm®
Kraftstoffverbrauch (SchweiBien 60%) 2.51M 3.21Mh 4.61/h \ 5.7 It/
Tankinhalt 381 381 601
Laufzeit (SchweiBen 60%) 15h 12h 13h
Schutzart IP IP 23 P23 IP 23
Abmessungen LxBxH (mm) 1039x716x815 1410x716x895 1600x790x1125
Trocken 380 kg 400 kg 850 kg
Gemessener Schallpegelwert Lwa (druck LpA) 96 dB(A) (71 dB(A) @ 7 m) 96 dB(A) (71 dB(A) @ 7 m) 96 dB(A) (73 dB(A) @ 7 m)




TS 400 EVO MULTI4

TS 400 EVOid

SCHWEISSPROZESSE

o Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK)
o Wolframelektrode GTAW (TIG)

o DrahtschweiRen GMAW (MIG)

o KerndrahtschweiBien FCAW (FLUX CORED)

KOHLER KD 625/2
3000 U/min

STANDARD:

o LichtbogenschweiBaggregat Gleichstrom

o Elektronische Regelung von SchweiBstrom und Lichtbogen

o Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig disponibile durante la fase di saldatura
o Digitales Motorsteuerungs- und -managementmodul

o Wasserdichtes Fundament

 Zentrale Hebedse

TS 400 EVO MULTI4

SCHWEISSTEIL D.C.

TS 600 EVO MULTI4

SCHWEISSPROZESSE

o Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK)
o Wolframelektrode GTAW (TIG)

o DrahtschweiBen GMAW (MIG)

o KerndrahtschweiBen FCAW (FLUX CORED)

DEUTZ F4L2011
1500 U/min

. STANDARD:

o SchweiBaggregat zum Multiprozessor Lichtbogenschweissen
 Hochfrequenz und SchweiBstromsteuerung

e Stromgenerator AC dreiphasig und einphasig

o Hifsstromleistung auch wéhrend der SchweiBphase verfiighar
e Motor Schutz EP7

 Power optimiser (Optimierungssystem der Motorlgistung)
 Tank mit groBem Fassungsvermdgen (38 1)

e Wasserdichtes Fundament

o Nottaste

TS 600 EVO MULTI4

TS 2x280 EVO MULTI4

SCHWEISSPROZESSE

o Schweissen mit ummantelten Elektroden SMAW (STICK)
o Wolframelektrode GTAW (TIG)

o Drahtschweifien GMAW (MIG)

o KerndrahtschweiBen FCAW (FLUX CORED)

KUBOTA V1505
3000 U/min

a

STANDARD:

o SchweiBaggregat zum Muttiprozessor Lichtbogenschweissen
© Zwei unabhéngige 250 A-SchweiBstationen

e Finzel 500 A SchweiBstation

o Digitale Einstellung der SchweiBparameter

 Digitales SchweiBamperemeter und Voltmeter mit VORSTELLUNG der SchweiBparameter
o Hifsstromleistung auch wahrend der SchweiBphase verfiigbar
o Digitales Motorsteuerungs- und -managementmodul
 \Wasserdichtes Fundament con tasche per carrelli elevatori

o Zentrale Hebedse

o Stitzstruktur stapeln (max 2 Maschinen)

TS 2x280 EVO MULTI4

Kraftstoff 20 =400 A 20 + 550 A 20+ 600 A | 20 + 250 A (DUAL), 20 = 500 A (SINGLE) per STICK e TIG
14 + 45V per MIG e FILO ANIMATO 14 + 45 V per MIG e FILO ANIMATO 14 + 45 V per MIG e FILO ANIMATO | 14 + 45 V per MIG e FILO ANIMATO

Schweissgleichstrom 350 A-60% | 300 A - 100% 500 A-60% | 400 A - 100% 550 A - 60% | 450 A - 100% 4214313 2 ggz: : 42188 2 1883: Egm‘za

Leerlaufspannung (Leerlaufspannung) 70V 72V (78 V di picco) 75V (80 V di picco) | 75V (80 V di picco)

GENERATION / ALTERNATOR 3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTREGULIEREND, 3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTREGULIEREND, 3-PHASIG ASYNCHRON, SELBSTERREGEND, SELBSTREGULIEREND,
BURSTENLOS BURSTENLOS BURSTENLOS

Leistung dreiphasig 13kVA/400V/18.7 A 18 KkVA/400V /26 A 20KVA/400V/29.9A | 15kVA/ 400V /17.3A

Leistung einphasig 7KVA/230V/30.4A 10KkVA/230V /43 A 7KVA/230V/30.4A

Leistung einphasig 5KVA/48V /104 A 5KVA/115V/435A 5KVA/115V/43.5A

Isolationsklasse H H H

Frequenz 50 Hz 50 Hz ‘ 60 Hz | 50 Hz

Typ KOHLER KD 625/2 DEUTZ F4L2011 KUBOTA V1505

Kraftstoff Diesel Diesel Diesel

Hochstleistung netz 18.8 kW (25.5 HP) 34.5 kW (47 HP) 25.5 kW (34.5 HP)

Zylinder / Hubraum 2/1248 cm® 4/3110 cm® 4/1498 cm®

Kraftstoffverbrauch (SchweiBien 60%) 3.21h 4.61/h \ 571t/h | 4.61/h

Tankinhalt 381 601 601

Laufzeit (SchweiBen 60%) 12h 10.5h 15h

Schutzart IP P23 P23 P23

Abmessungen LxBxH (mm) 1410x716x895 1600x790x1125 1600x790x1141

Trocken 400 kg 850 kg 700 kg

Schallpegelwert Lwa (druck LpA) 96 dB(A) (71 dB(A) @ 7 m) 98 dB(A) (73 dB(A) @ 7 m) 98 dB(A)(73 dB(A) @ 7m)




@#

ERSATZTEILDIENST

Eine komplette, vom Hersteller garantierte Reihe
von Original-Ersatzteilen.

,c

KUNDENDIENST

Ein Spezialistenteam steht zur Verfligung um einen leistungsfahigen
und entscheidenden Dienst zu gewdhrleisten.

@

N

GARANTIE

Eine bestimmte Sicherheit zur Zufriedenheit des Kunden:
2zwei Jahren Garantie im Preis einbezogen.

O

SCHMIEROLEN

MOSA empfehit die Verwendung von originalen
PowerLube Schmierdlen.

MOSA
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